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G28 (기계 원점 복귀)

× G28 코드에 대한 상세 안내페이지입니다.

Summary

지령된 축이 기계의 원점으로 자동으로 복귀합니다.

원점 복귀 시 좌표계는 기계좌표계로 변환됩니다.

Format

G28 X_Y_Z_

X : 경유점의 X 좌표입니다. 0 입력 또는 미입력시 경유하지 않습니다.

Y : 경유점의 Y 좌표입니다. 0 입력 또는 미입력시 경유하지 않습니다.

Z : 경유점의 Z 좌표입니다. 0 입력 또는 미입력시 경유하지 않습니다.

경유점의 좌표계는 기계 좌표계입니다.

Example

경유점 없이 기계 원점 목귀
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(10,30) 위치를 경유하여 기계 원점 목귀
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